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1 Bei diesem Berlchl handelt es sich um den intematlonalen vorlaufigen PrQfungsbericht, der von der mit der 
• ^ZlS^^t&^triPxmx^Q beauftragten BehSide r«ch Artikel 35 eretellt wurde und dem Anmelder gemaB 

ArUkel 36 QbemfiitteH wird. 
2. Dieser BERICHT umfaBt Insgesamt 4 BlStter eInschlieBlich dieses Deckblatts. 
3 AuSeidem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a la ran den Anmelder und das Internationale BQro gesandt) Insgesamt 2 Biatten dabel handelt es sIch um 

□ Blatter mit der Beschrelbung, AnsprQchen undAxler Zelchnungen. die geSndert wurden und dlesern Bericht 
zuS^dl liegen^dtoder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugeshmmt hat (siehe Regei 
70.16 und Absohnitt 607 der Venwaltungsvorschriften). 
n Blatter die fruhere Blatter ersetzen. die aber aus den in Feld Nr. 1 . Punkl 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
ISn S Auffaig der Beh6rde eine Anderung enthaiten. die Ober den Offenbarungsgehalt der 
intematlonalen Anmeidung in der ursprOngiich eingereichten Fassung hinausgeht. 
b n fnur an das Internationale BOro gesandi}i> insgesamt (bitte Art und Anzahl derAdes elektronischen 

DrtenfrSw(3arS*en . deridie ein Sequenlprotokoll undA)der die dazugehSngen TabeHen enthaltfenmalten 
KSSerieibwer Firm, wie Im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Venwaltungsvorschriften). 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCTyDE2004A)02437 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



1 HinslchtUch der Sprache bemht der Bericht auf der intemationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurdeT sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

n npr Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

b^?i der es si^^^ die Sprache der Obe^etzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ Internationale Recherche (nach Regein 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der intemationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ Internationale vorlaufige Prufung (nach Regein 55.2 undbder 55.3) 

2 HInsichtlich der Bestandtelle* der intemationalen Anmeldung bemht der Bericht ^^UEr^atzblatten ^Jedem 
ASdSm Lf^^^ nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahman dieses Benchts als 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefu0): 



Beschreibung, Seiten 
1-7 



In der ursprunglich elngereichten Fassung 



AnsprQche, Nr. 

^ 3 elngegangen am 1 2.01 .2006 mit Telefax 

Zeichnungen, Blatter 

^y2, 2J2 i" ursprQnglich elngereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll undybder etwalgen dazugehdrigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgmnd der Andemngen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): „ u u 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehSrende Tabellen (genaue Angaben): 

4 □ Dieser Bericht ist ohne Beruckslchtlgung (von einlgen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufaSSn aS worden. da diese aus den Im Zusatzfeld angegebenen ^'^"nden nach 

fflSlunrder S den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich elngereichten Fassung hinausgehen 

(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Selte 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehdrende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wexm Puxikt 4 zutrlfft, konnen einige oder alle dieser Blotter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCTyDE2004>002437 



Feld Nr V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 



Nein: Anspruche 1-13 
Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1-13 

Nein: AnsprQche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70,7): 
siehe Beiblatt 



1. Feststellung 
Neuhelt (N) 



Ja: Anspruche 
Nein: Anspruche 
Ja: Anspruche 



1-13 



Erfinderische Tatigkeit (IS) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT „^-r/rx.ronn>i/nnoAQ-7 
(BEIBLATT) . PCT/DE2004/002437 

Zu PunktV. 

1 Im vorliegenden Bescheid wird auf folgendes Dokument verwiesen: 

D1 : BP 0 992 606 A (ROLLS-ROYCE PLC) 1 2. April 2000 (2000-04-1 2) 
D2: US 6 589 668 B1 (Hownnet Research Corporation) Jul. 8, 2003 

2. Dokument D1 offenbart ein Verfahren zur Herstellung einer Schutzschlcht fiir 

Bauteile gegen z.B. Korrosion, wobei ein Target (hier "hollow cathode target", (38)) 
aus mehrere Materlalien z.B. aus Al, Pt, Y besteht. Das Abschelden des 
Beschichtungsmaterials passiert in einem einzigen PVD-ProzeB durch Sputtem, im 
AnschluB an den PVD-ProzeB wird das Bauteil einer Warmebehandlung unterzogen 
(siehe D1, Anspruche 1-4, 24, Abbildung 3). Es wird klar in D1 ausgedrQckt, daB das 
Target durchaus auch aus einer Legierung aus Pt und Al bestehen kann (Siehe z.B. 
Spalte 8, Zeilen 25-48). 01 offenbart weiterhin dieselben Vorteilen wie die 
Anmeldiing. NSmlich, es wird enwahnt, daS der Zeitaufwand minimiert ist, da alles in 
einem Prozessschritt gemacht werden kann (Siehe D1, Spalte 9, Zeilen 54-59). 

2.1 UNABHANGIGER ANSPRUCH 1 

Deswegen offenbart Dokument D1 alle im unabhangigen Anspruch 1 genannten 
Merkmale in Verbindung miteinander. Der Gegenstand dieses Anspruchs ist daher 
nicht neu (Artikel 33 (2) POT). 

3. ABHANGIGE ANSPROCHE 2-1 3 

Die Anspruche 2-13 enthalten keine Merkmale, die in Kombination mit den 
Merkmalen irgendeines Anspmchs. auf den sie sich beziehen, die Erfordemisse des 
PCT in Bezug auf Neuheit bzw. erfinderische Tatigkeit erfullen. 



FbrmWatt PCT/Belblatt/409 (Blatl 1) (EPA-Januar 2004) 



P037644/WO/1 



t? JO e eBBd '6Z'Z5' 1 1 9002 'Zl uep uo DE0402437 



D 

PatentansprUohe 

1 . Verfahren zur Herstetlung elner Oxidations- und/oder Korrosionsschutzschicht f£ir 
Bauteile (10), insbesondere fur Bauteile einer Gasfajrbine, insbeaondere Sohaufein 
Oder Sohaufelsdgmanta, mit mindeatens einer SubstratoberflSche (13, 14) und einer 
Substratzuaammeneetzun^ durcii Abscheidsn von Beschioiitungsmaterial (18) auf 
daa zu beschiclitende Bautell (10) in einem PVi>-Prozess (Physical Vapour Ddposlti- 
on-PrQzesa)j daduroh gelcennzeiohnet, dass ein einzelnes, zumlndest Plalin (Ft) und 
Aluminium (AJ) als Beecliiciitunssmateriai (18) enthaltendes Target verwendet wird 
und sSmtliche Bescliichtune^materiallen gleichzeltig in eInem Prozesssoliritt auf dar 
8ub8tratoberflSoP)e (IS, 14) abgesoliieden werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, daduroh gelcennzelchnet, dasa ein Bautell (1 0) mit einer 
Substratzuaammensetzung auf Basis einer Niol<elieg]erung oder Kobaitlegierung be- 
reitgestslltwird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet. dass das Target zusatz- 
lich auoh Nickel (Ni) als Besohiohtungsmaterial enthalt. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, daduroh gekennzelchnet, dasa das Target zusStzlich 
auch Kobalt (Co) als Beschichtungsmateriai enthSlt. 

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzelchnet, dass das Target zusStz- 
llch auoh Yttrium (Y) und/oder Hafnium (Hf) iind/oder Sillzlum (Si) als Beschich- 
tungsmateriai enthSIt 



6. 



Verfahren naoh eInem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 6, dadurch gekennzelch- 
net, dass als PVCM^rozess Katfiodenzerstauben (Sputtem) verwendet wird. 
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7. Verfahren nach Anspruoh 6, daduroh gekennzeichnet. dass das Kathodenzerstiuben 
in einer Vakuumkammer (15) unter Sohutzgasatmosphire durchgefilhrt wlrd, wobel 
als Sohut?ga& bzw. Prozessgas vorzugswelse Argon und/oder Krypton verwendet 
wlrd. 

8. Verfahren nach einem Oder mehreren der AnsprOche 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, dees Im Anschluss an den PVI>Prozess das beschlchtete Bauteil (10) einer 
W^miebehandlung unterzogen wlrd. 

9. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprOche 1 Ws 8. dadurch gekennzeich- 
net, dass im Anschluss an den PVD-Prozess und vor der WSrmebehandlung das be- 
schiohtete Bauteli (10) mechanisoh gestrahlt wlrd. 

1 0. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQohe 1 bis 9. dadurch gekennzeioh- 
net, dass das zu besohlchtende Bauteil (10) vor dem PVD-Prozess mechanisoh ge- 
strahlt wird. 

1 1. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQohe 1 bis 1 0, daduroh gekenn- 
zeichnet, dass ein zumlndestaus Aluminium mit darin Integrierten Inseln/ElnsStzen 
aus Platin ausgebildetes Target verwendet wird. 

1 2. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruohe 1 bis 1 0. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eln in einer zumindest Aluminium und Platin enthaltenden intermetal- 
lisohen Phase vorilegendea Target venwendet wird. 

1 3. Verfahren naoh einem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 1 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Zusammensetzung des Beechlohtunpmateriais (18) einerseits an 
das zu besohlchtende Bauteil (10) und anderseits an die gewUnschte bzw. herzustel- 
lende Sohutzschioht angspasst ist 



